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El estudiode la obsidianaha sido un factor clave en el desarrollo
de la investigaciónarqueológicadurantelos últimos años. El hecho
de que en Mesoaméricaexistan canterasde obsidiana,utilizadas en
épocaprehispánica,en áreasde actividadvolcánicabiendiferenciadas,
junio con la posibilidad de identificar la canterade origen de los
artefactosde obsidianarescatadosen las excavacionesde los sitios
arqueológicosde la región,ha esclarecidola importanciade las redes
y rutas comercialesque atravesaronMesoaméricaen la época pre-
hispánica,el grado y dirección de los procesosde interacciónque
tuvieron lugar en ella, así como la complejidadsocial de los sistemas
culturalesde la región.La gran importanciade estemineral volcánico
tanto en los contextosdomésticoscomo en los religioso-ritualesha
sido decisiva en esta cuestión.

Desdeestepunto de vista, y sobrela basede la tipología de arte-
factos de obsidianaaparecid&en Salcajá,en las dos campañasde
excavaciónrealizadaspor la Misión Científica Españolaen Guatemala
(1977 y 1978), se hanestablecidolas etapasde manufacturade dichos
artefactos,llegandoa unasomeraclarificacióndel papelquedesempe-
ñabaesteyacimientoen la redistribucióny comerciode estemineral.

1. BASES DEL ESTUDIO TIPOLOGICO

La reorientaciónde la estructuratipológica ha sido característica
de los estudioslíticos másrecientes(Rovner, 1974; Sheets,1972). En

* El autor ha sido miembro de la 1v!. C.E. G. durantelos años 1978 y 1979. Su
Memoria de Licenciaturaha versadosobreeste mismo tema.
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CUADRO 1
ESTRUCTURA TIPOLOGICA DE LA INDUSTRIA DE CUCHILLAS

PRISMATICAS DE LAS VICTORIAS> SALCAJA
(Sheets,1972, fig. 3; Rorner, 1974,fig. 1; 1975,tabla 4; Johnson,1976, hg. 2)
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estos estudios se ha resaltadolos aspectostécnicosdel proceso de
manufacturade artefactoslíticos, proponiéndoseun nuevoconcepto:
el de industria lítica. A diferenciadel procesode manufacturade cerá-
mica y de las variables analíticas independientesen el estudio del
mismo, el proceso de manufacturadc artefactos líticos se puede
considerarcomo un conjunto cerradoy bien delimitado. El hecho
dc que la obsidianatengaunascaracterísticascomunes(fracturacon-
coidal, composición ele macrocristalesy microcristales),pese a que
provengade canterasmuy alejadas,ha determinadouna gran seme-
janza en las técnicasdc talla de cuchillas, lascasy demásartefactos
de obsidiana; por otro lado, al identificar las distintas etapasque
componenel procesode manufactura,se ha determinadoexactamente
el estadioo fase de produccióndel queproviene cadaartefacto,Así
pues,la creaciónde estemodelo de industria de obsidianaha perrni-
tido el desarrollode estetipo de clasificacionesbasadasen el estudio
tecnológicoy, en consecuencia,unaseriedc ventajasderivadasdeeste
métodode estudio,a saber: (1) la aplicaciónde conceptosde la teoría
generalde sistemas; (2) la comparaciónde estructurastecnológicas
relacionadascon los movimientos de población, queexplican corres-
pondenciasmorfológicas mejor que el conceptode difusión; (3) cl
reconocimientode conjuntosde actividad específicosinferidos dc las
característicasdc los artefactosy material de desecho,y de la distri-
buciónen/y entresitios de formas líticas, queplanteacuestionesrela-
cionadascon la especializaciónartesanal,y (4) el refinamientoen el
análisis de las técnicas de producciónen la industria de obsidiana
y de sus diferenciacionesen el tiempo, permitiendo con ello el uso
de los artefactosde obsidianacomo marcadorescronológicosválidos
(Tolstoy, 1971; MacNeish,a aL, 1967; Sheets,1972; Rovner, 1974).

El conocimientocíe la estructurade una industria cíe obsidianare-
quiere unamuestraadecuadade ejemplaresde los diferentesniveles
de producción.El hecho de que la muestrade artefactosy de material
de desechorescatadoen Salcajásatisfagala condición anteriormente
enunciada,junto con las ventajasinherentesal estudiode la obsidiana
como un modelo industi-ial, ha motivado que la tipología elaborada
se inscriba dentro de este modelo de estudio sumamenteempírico
(fig. 1). El procesodc manufacturade artefactosde obsidianaestá
dividido en una serie de etapasque a su vez producenuna muestra
dc tipos y material de desecho,que caracterizana las mismas.Las
etapas,o conjuntos de actividad,relacionadascon la talla de artefac-
tos de obsidianaen Salcajá,cubrenprácticamentetodo el procesode
manufactura,tal como se ha planteadoen otros estudios(Johnson,
1976; Rovncr, 1975; Sheets,1972). Los conjuntosdc actividad distin-
guidos en Salcajá son:
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1) Preparaciónde las preformas de núcleo, que sc supone lle-
garonal sitio mediantecomercioo intercambio,parala talla posterior
de artefactos.Si bien en la muestrarescatadano ha aparecidonin-
gunapreformade núcleo, estaetapade manufacturaestágarantizada
por la apariciónen la muestracíe una seriede tipos instrumentales
y material de desechoque la caracterizan.Estematerial consisteen
lascasde limpieza dc núcleo, lascas e informes dc diversos tamaños
relacionadascon el desbastede la preforma,el tipo instrumentalque
he denominadohojas (Johnson,1976: 29-32) y, lógicamente,por al-
gunos fragmentosde núcleo ya modelado.

2) Producción de cuchillas prismáticas: etapa de manufactura
ampliamente representadapor la gran cantidadde fragmentos de cu-
chillas, y de cuchillas enteras,quese rescataronen las excavaciones.
La talla sucesivade cuchillas de un núcleoprovocael agotamientodel
mismo; tambiéndentro de la muestrade obsidianade Salcajáconta-
mos con algún núcleo agotado.

3) Rejuvenecimientode núcleos: etapaposterioren el procesode
manufactura,estácaracterizadapar la apariciónde lascasde rejuve-
necimientode plataforma,demodificación basal,y dc modificación de
las vertientesdejadasen el núcleopor la talla previa dc cuchillaspris-
máticas. Todos estos tipos de lascasde rejuvenecimientose encuen-
tran presentesen la muestrade obsidianade Salcajá.

4) Producción de cuchillas prismáticas:una vez rejuvenecidoel
núcleo, es de suponerquese procedierade nuevoa la talla de dichos
artefactos,hastael agotamientodefinitivo e irreversibledel mismo.

5) Productossecundariosy de retoque:si definimoslos artefactos
y tipos instrumentalesresultantesde las etapasanteriormentedescri-
tas como productosprimarios (aquellosque en la secuenciade acti-
vidadesde manufacturapuedenproducirnuevostipos instrumentales),
hay tambiénunaseriede artefactoscuyapreformaes el resultadodel
procesode manufacturade un producto primario, y quepuedenser
clasificadoscomo productossecundarios.En el caso de Salcajáeste
tipo se encuentrarepresentadopor unaseriede lascasprimarias(de
desbastey limpieza de núcleo), queposteriormentefueron retocadas
y trabajadas,paracumplir unafuncionalidadinstrumentaldetermina-
da. Pero también es necesariodiferenciarde estosproductossecun-
darios aquellos artefactoscuya preforma ha sido un producto pri-
mario, como es el caso de las puntas obtenidasdel retoquede frag-
mentoso segmentosde cuchillas prismáticas,o el uso de los núcleos
agotadoscomo raspadoreso instrumentosde función indeterminada;
en este caso, dichos artefactosse consideraráncomo productospri-
marios pero con retoquesecundario(reutilización).
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II. TIPOLOGíA

CONSIDERACIONES PREVIAS SOBRE LAS LASCAS DE OBSIDIANA

El material de desechoresultantede la manufacturade cuchillas
prismáticasha empezadoaser estudiadopor la variadainformación
que suministra sobredicho procesode producción.Normalmente,en
los sitios que tienenaccesocomercialdirecto aunacantera,estetipo
de lascasprimarias abunda,adiferenciade aquellossitios alejadosde
las canteras,y cuyo comercio de obsidianaes de larga distancia,en
dondeestetipo de materialapareceraramente.

La presenciade este material de desechoconforma la existencia
de una industria de obsidianaen el sitio (fig. 1), puestoque no sólo
aparecenartefactos,sino que se ha rescatadouna importantecolec-
ción de lascasprimarias, queacreditala existenciade unas etapasde
preparación y producción bien discernibles.Gran cantidad de este
material presentaun retoque(comúny marginal) que no ha variado
la morfología.de la pieza; pero en el caso de que dicho retoque la
haya alterado,entoncesse ha consideradoa éstacomo otro tipo ins-
trumental,cuyapreformaes una lascaprimaria con retoquesecunda-
rio y reutilización.En Salcajáse handistinguidodos tipos instrumen-
tales, que sehallan en esta condición: lascasretocadasy raspadores.
1. PREPARACIóN DEL NÚCLEO

Lascas de limpieza cte nt4cleo:

Ilustración: Lámina 1.

Descripción:

Forma: Muy irregular. Resultantesde la primera fase de prepa-
ración del núcleo. A vecespresentanel cortex de la preforma(lascas
de decortificación).Todasellas tienenaristasy vertientesirregulares,
con distintos puntos de origen.

Material: Al serde grangrosor,son de color negro y opacas.Aque-
llas queson más delgadasen sección transversalson de color gris,
granuladoy translúcidas.

Trabajo: Casi todos los ejemplaresestánretocados,siendo el re-
toquecomún-marginal,uni o bifacial.

Tamaño: no se ha calculadoel promediode medidas,debidoa la
irregularidadformal y a la variabilidad intrínsecade estaslascas.

Frecuencia: 9 (3,40 por 100).



14 Rafael Ramos Sánchez 

Comentarios: 

Como resultado de la tarea de preparación del núcleo, estas lascas 
forman parte del material de desecho, que precede a la talla de cu- 
chillas prismáticas. 

FIGURA l.-Un núcleo y su plataforma de talla (con 6 esquinas y 8 ver-tientes 
longitudinales). 

Lascas de desbaste: 

Ilustración: Lámina 2. 

Descripción: 

Forma: Por su gran variedad formal no facilitan ningún criterio 
común aplicable para su definición. No obstante, se ha encontrado 
una serie de características típicas de estas lascas, a saber: vertientes 
irregulares, no paralelas y con puntos de origen distintos; bulbos y 
bandas de abulbamiento acusadas en la cara posterior; filos irregula- 
res y no paralelos. Todos estos rasgos apoyan la suposición de que 
estas lascas han sido talladas por la técnica de percusión. 

Material: Predomina el gris, granulado, translúcido a,opaco; tam- 
bién el marrón en sus dos tipos, translúcido-opaco y :b,$lla$e-trans- 
parente. _*< 

Trabajo: Pese a algún retoque común-marginal en sus filos, no 
existen evidencias claras de que este tipo haya sido retocado intensi- 
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vamente.En cambio, si que son abundanteslas lascascon muescas
de uso en sus filos y bordes.

Tamaño: En este caso, y pese a su irregularidad formal, se ha
podido realizar la escalade valores mínimos y máximos (siempre
expresadaen centímetrosy siguiendo el orden de largo, ancho y
grueso: 1,0-5,8; 0,8-3,5; 0,10-0,30.

Frecuencia: 249 (37,16 por 100).

Comentarios:

Estetipo de lascasse denominancomúnmentematerialde desecho.
A diferenciadel queapareceen las canterasy talleresde trabajo de
sitios de mayor importancia,en Salcajáestas lascasno son de gran
tamaño,lo que nos hacepensarque la industria núcleo-cuchilladel
yacimientogiraba en torno a unaspreformasde núcleo, que, al llegar
por comercioal sitio, eranya de pequeñotamaño.
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Fiouax 2.—Partesde un artefacto (cachilaprismática) de obsidiana.
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Hojas: 

Ilustración: Lamina 3. 

Descripción: 

Forma: Más regular. Son las lascas que anteceden inmediatamente 
a la talla de cuchillas prismáticas. El número de vertientes oscila 
entre 2 y 3, y en algunos casos son ya paralelas; normalmente pre- 
sentan bulbos y bandas de abulbamiento acusadas por su cara poste- 
rior, conservando los proximales la parte plana de la plataforma del 
núcleo, de donde fueron tallas’ por percusión. Otro indicio que nos 
hace suponer dicha técnica de talla para este tipo es que los ‘distales 
tienen un grosor excesivo. 

Material: Predomina el gris, granulado, veteado o translúcido. 

Trabajo: Casi toda la muestra exhibe algún tipo de retoque. kn las 
piezas enteras el retoque es bifacial, común y marginal; mientras que 
en los fragmentos medios y distales menudean los casos de retoque 
unifacial-común-profundo, o plano-invasor. Es decir, una vez fractu- 
rada la hoja, se retocarían secundariamente sus fragmentos, para ser 
reutilizados en otra función. 

Tamaño:. Hojas enteras. Promedio de medidas: 4,3 x 1,89 x 0,68. 
Escala de valores: 3,2-5,15; l,O-2,85; 0,40-0,90.-Fragmentos. Promedio 
de medidas: 3,2 x 1,73 x 0,52. Escala de valores: 1,854,55; 0,7-2,7; 
0,20-0,90. 

Frecuencia: 34 (5,07 por 100). 

FIGURA 3.-Lascas de limpieza de núcleo sin retocar. 
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Comentarios: 

Este tipo ha sido denominado en otras clasificaciones como *lascas 
de vertientes dorsales no paralelas B, o «cuchillas cortas e irregulares> 
(Johnson, 1976: 29; Crabtree, 1968: 463-464; Sidrys, 1976: 56). La 
semejanza de las hojas con las cuchillas puede confundir, a veces, su 
clasificación como tipo instrumental diferente a estas últimas, obli- 
gándonos a distinguirlas por sus caracterfsticas morfológicas y por la 
técnica empleada en su talla. En sus filos, además de los retoques, 
abundan las muescas de uso y el consecuente desgaste de los mismos. 

2. PROLXJCCI~N DE CUCHILLAS 

Cuchillas prismáticas: 

Ilustración: Láminas 47. 

Descripción: 
I 

Forma: Las cuchillas prismáticas son típicas en Mesoamérica du- 
rante la época prehispánica. Suelen ser largas, adelgazadas en sección 
transversal, sus vertientes’ discurren paralelas y regulares a lo largo 
de la cara anterior, y presentan un arqueamiento concavo-convexo, 
determinado por la forma del núcleo. En el proximal conservan, total 
o parcialmente, la plataforma del núcleo. Para que un artefacto pueda 
ser clasificado como cuchilla prismática, además de reunir todas las 
características formales antes anunciadas tiene que ser, por lo menos, 
doble de larga que ancha. 

o,cm 
FICXIRA k-Lascas de limpieza de núcleo retocadas. 
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.En lo referente a la sección transversal de las cuchillas rescatadas 
en el sitio, en un 19,86 por 100 es de sección triangular (dos vertientes 
en cara anterior y dorsal), un 77,44 por 100 es de sección trapezoidal 
de tres vertientes, y un 2,69 por 100 es de sección trapezoidal de cua- 
tro vertientes. La explicación de este claro predominio de las cuchillas 
de sección trapezoidal es de naturaleza funcional. Una cuchilla tendrá 
un filo más cortante cuanto más agudo sea el ángulo del filo (unión 
de las caras anterior y posterior), y éste será más agudo si la sección 
transversal de la cuchilla es trapezoidal, puesto que en una cuchilla de 
sección triangular el ángulo del filo tiende a ser obtuso, y, con ello, 
el filo estará menos agudizado. - 

De la muestra total de cuchillas solo el 4,6Q por 100 (14) se resca- 
taron enteras, apareciendo más de la mitad de éstas asociadas a ofren- 
das cerámicas encontradas en camaras funerarias y escondites ceremo- 
niales. El resto (93,40 por 100) son fragmentos o Segmentos de cuchi- 

a b C 

e 

FIGURA 5. ,Lascas de desbastt 
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llas que aparecieron en todas las unidades espaciales de la excavación; 
de este porcentaje, un 46,80 por 100 corresponde a proximales, un 
46,12 por 100 a mediales y un 8,08 por 100 a distales (laminas 5-7). La 
estrecha correspondencia numérica entre proximales y medios decae 
con los fragmentos distales, lo cual podría ser explicado por algún 
tipo de reutilización específica para estos fragmentos. 

b 

e 

FIGURA ó.-Hoias enteras. 
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El bulbo de percusión,quesólo apareceen las cuchillas enterasy
en los proximales,es débil en contraposicióncon los bulbos de lascas
primariasy hojas.Esterasgo, junto con la regularidadformal de las
cuchillas,confirma la hipótesisde queen la talla de cuchillas prismá-
ticas se empleaba la técnica de presión, puesto que medianteesta
técnicasc puedecontrolarel procesode talla (forma, anchuray gro-
sor). En algunoscasosel trabajadorcometíaalgún error de cálculo
en la fuerzaaplicada,o en la colocacióndel instrumentode presiónen
la plataformadel núcleo, lo cual provocabael arruinamientodel mis-
mo, y una lascaque se puededenominar: intento fallido de talla de
cuchilla; a efectosde la clasificación, estosintentos fallidos se han
tomado como cuchillas (lámina), representandoun 6,46 por 100 (21)
de la muestrade cuchillas rescatada.

Material: 243 cuchillas(77,38por 100) sonde color gris, granulado,
translúcido-opacoy con manchasveteadas; 58 (18,47 por 100) son de
color marrón,brillante y transparente;6 (1,91 por 100) son de color
negro,opacoy conmanchasextensas;y 4 (1,27 por 100) son de co-
lor verde,brillante y transparente(obsidianacaracterísticade la can-
tera de Pachuca,México).

Trabajo: El 66,34por 100 de las cuchillas no presentaningún tipo
de retoque,mientrasqueun 40,38 por 100 de las trabajadaspresenta
retoquebifacial.

Tamaño: Consúlteseel Apéndice 1.

Frecuencia:325 (48,50 por 100).

Cronología: Como ya he mencionadoanteriormente,ciertos arte-
factospuedenservir como marcadorescronológicos; el hechode que
en las cuchillas completasy proximales aparezcaparte de la plata-
forma del núcleo valida su uso como tal, ya que se han distinguido
tres estilos de plataformas(Rovner, 1975: 101-106):

(1) Plataformaredondeadao en punta: Es la queapenasconserva
la parteplanaoriginal de la plataformade talla del núcleo,puestoque
los filos, o bordes, de la cuchilla se curvanhacia el punto dondese
aplicó la fuerzade presión,y esto,debidoal desprendimiento,después
de cadapresión de talla, de los rebordesdejadospor la cuchilla ta-
llada en la plataformay proximal del núcleo (fig. 2a). Estilo carac-
terístico del FormativoTardío en el Altiplano de Guatemala.

(2) Plataformaintermedia: La queconservaparcialo totalmente
la porciónplana de la plataformadel núcleo.Aunque estaparteplana
puedevariaren sutamaño,normalmentepresentaunaseriede estrías,
producidaspor abrasión de la plataformadel núcleo, con el fin de
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ba

e

d e

FIGURA 7.—Cuchillasprismáticascompletas.
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reducir la fuerza de presión necesariaparala talla de las cuchillas
prismáticas.Estilo que se desarrolladurante el Clásico Tempranoen
el Altiplano.

(3) Plataformacompletamentetallada: Aquellaen que, ademásde
conservarla plataformadel núcleo,ésta se halla retocada,presentan-
do una superficiesemejanteal córtex, Asociado a este tipo de plata-
forma de cuchilla, estáel rebordedejadopor la cuchilla previamente
tallada. Este estilo es característicodel Clásico Tardío y Postclásico
en el Altiplano.

La muestrade proximalesaparecidaen LasVictorias (Salcajá),151,
se ha sometidoaun análisisestilístico regido por los patronesarriba
enunciados,con el fin de proporcionaruna fecha aproximativa de
ocupacióndel yacimiento.Hecho significativo es queno existaningún
ejemplar representativodel estilo (3). En algunoscasos,se conserva
toda la parteplana de la plataformadel núcleo en la partesuperior
de la cuchilla, caracterizándosea estaspiezas,como pertenecientesal
estilo (2); así, un 45,03 por 100 tiene la plataformatotal o parcial-
mentepulida, mientrasqueel 54,96por 100 poseeunaplataformare-
dondeada,estilo (1). En consecuencia,puedeafirmarsequeel análisis
estilístico de la muestraconfirma la hipótesisde queel sitio fue ocu-
pado, básicamente,desdeel Formativo Tardío hastael Protoclásico-
Clásico Temprano,puesto que las plataformasde las cuchillas del
yacimientoson típicas de las tecnologíasusadasduranteestasfases
culturalesde Mesoamérica.

Comentarios:

Básicamentese puedendistinguir dos funcionalidadesen estosar-
tefactos,segúnel contextoen que aparezcan,a saber: ritual-ceremo-
nial y doméstico,La mayoríade los ejemplaresde cuchillasaparecidos
en las zonas arqueológicasexcavadasen Las Victorias y en la capa
de arrastre (Nivel 1), fueron utilizados con fines domésticos,como
demuestrala gran abundanciade cuchillas fracturadas(lógicamente
por el uso),ademásdelas evidenciasde desgastey retoqueen los filos.
Por otro lado,hay algunosejemplaresde cuchillascompletas,quehan
aparecidoen contextosceremoniales,asociadasa ofrendasfunerarias
o rituales, que demuestranla incipiente estratificaciónsocial en Las
Victorias, Salcajá. Ahora bien, desdeuna perspectivaeconómica,la
importanciade las cuchillas prismáticas también destaca,La amplia
gamade funcionesy usos de estosartefactosse registraen la muestra
del yacimiento.La cuchilla no necesitaningún tipo de retoqueen sus
filos para realizar sus funcionesprimordiales: cortar, despellejary
prepararmateriales (madera,hueso) que han de suministrarotros
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tipos de artefactos.El retoqueen-tascuchillas obedecea dos motivos
básicos: en primer lugar, por la alteración del filo debidaa fractura
o desgastepor uso, con lo que el retoqueserviría, en estecaso,como
técnicaparareaguzarel filo del artefacto; y en segundolugar, el reto-
quetiene un caráctersecundario,cuando al aplicarsesobreuna cu-
chilla, o un fragmento,lo hacecon la finalidad de cambiarel uso a
que antesse destinaba,alterandola morfología general,de la pieza>
hastaconvertirla en otro tipo instrumental totalmentediferenciado.

CONSIDERACIONES PREVIAS SOBRE LOS NÚCLEOS Y SU REJUVENECIMIENTO

La talla sucesivade cuchillas prismáticas va agotandoal núcleo,
reduciendola plataforma de talla, haciéndoseimprescindibleel reju-
venecimiento dcl mismo, si es posible, mediantela creaciónde otra
plataformade talla, hastael agotamientoirreversible, Estaplataforma
de talla secundariase puederealizar en el proximal o en el distal del
núcleo, tras haber desprendidola plataformaanterior. Estas activi-
dadesde rejuvenecimientose detectanen Salcajá,por la presenciade
lascas de rejuvenecimientoy modificación del núcleo, ademásde la
existencia de fragmentosde núcleo.

3. REJUVENECIMIENTO DEL NÚCLEO

Núcleos poliédricos:

Ilustración: Lámina 8.

Descripción:

Forma: Los núcleospoliédricoshan sido el único tipo de núcleo
encontradoen Salcajá.Su forma es cilindrico-cónica,largos,delgados
y con una serie de vertientes,paralelasy regulares,que recorrenla
superficie del núcleo desdeel proximal hastael distal (fig. 1), y que
son el resultadode la talla de cuchillas,

Material: Es imposible discernir el color de los fragmentosde
núcleo,porquedebidoa su grosor,todas las piezasadquierenun tono
negro, opaco y sin brillo,

Trabajo: Sólo en un fragmentode proximal se puedeapreciarre-
toque,que apareceen el borde de la plataformade la talla, y que se
realízabapreviamentea la talla de cuchillas,paraeliminar las puntas
y aristasdejadaspor cuchillas anteriores,
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Tamaño: Promediode medidas: 3,18 >< 1,34 >< 1,50.—Escalade va-
lores: 1,7-4,3; 0,9-1,6; 0,6-1,9.

Frecuencia:6 (0,89 por 100).

Comentarios:

Ha sido conel estudiodetalladode los núcleos,o sus fragmentos,
como han avanzadolos planteamientosdel enfoque tecnológicodel
modelo de industria núcleo-cuchilla.De los seis fragmentosapareci-
dos, tres son de la parte media del núcleo (lám. 8b, e), uno del dis-
tal (lám. 8 e) y dosdel proximal (Mm. 8 a, d). Alguno de ellos, especial-
mentelos quepresentanunafracturaen ángulosrectos,tiene muescas
y evidenciasde uso.

Todoslos fragmentos,como indican las medidas,pertenecena nú-
cleos agotados,o muy próximos a estarlo,cuandose fracturaron.Las
vertienteslongitudinalesvarian entrelos 0,2 y los 0,4 centímetrosde
anchura,datoqueconfirma la suposiciónde que los núcleosestaban
prácticamenteagotadospor la talla continuade cuchillas.

Lascasde reluvenecimientode núcleos:

Ilustración: Lámina 9,

Descripción:

Forma: La forma de estas lascasvariará, lógicamente,según la
parte del núcleo de la que provengan.Ciñéndonosa la muestrade
obsidianaobtenidaen Las Victorias, hanaparecidolos tres tipos de
lascascaracterísticasdeestaactividad: (1) lascasde rejuvenecimiento
de plataforma; resultantesdel desprendimientopor talla de la ante-
rior plataforma,agotadao destruida,paracrearunanuevaplataforma
en el proximal del núcleo; (2) lascasde modificación basal; resultan-
tes de la creaciónde la nuevaplataformaen el dista! del núc]eo,tras
el abandonodela original situadaen el proximal, en estecasola lasca
es la partedel distal del núcleo,queha sido desprendidadel mismo;
y (3) lascasde corrección de vertientes; resultantesde desprendery
retocarlas irregularidadesde las vertienteslongitudinales,provocadas
por la talla fallida de algunacuchilla, O por error en el cálculo de la
fuerzaa aplicar en la misma,haciendoque discurranparalelasy sean
regulares.

Tamaño: Lascasde rejuvenecimientode plataforma(3): Promedio
demedidas:3,58 >< 1,88 Y 0,83. Lascasde modificación basal(1): Pro-
medio de medidas: 3,10 X 1,80 y 1,60. Lascasde corrección cíe ver-
tientes(3): Promediode medidas: 4,01 y 1,64 y 0,53.

~ffi
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Frecuencia: 7 (1,04 por 100).

Comentarios:

El hecho de que este tipo de lascasexista en Salcajádemuestra
que hubo una industria de obsidianaen el lugar; las preforinas de
núcleo llegabanmediantecomercio,y, una vez en el sitio, eran traba-
jadas hasta Constituir núcleos preparadospara la talla de cuchillas
prismáticas,que iban agotandopaulatinamentea dichosnúcleos,ha-
ciendo necesarioel rejuvenecimientode los mismos medianteuna
plataformasecundaria.

4. RETOQUE SECUNDARIO

Consideracionesgeneralesprevias

Englobadadentro del modelo de industria de obsidiana,aunque
separadade lo que es el procesode manufacturade artefactos,la
etapadel retoquesecundarioconsistefundamentalmenteen el trabajo
de retoquede los tipos de artefactosy material de desecho,resultan-
tes del procesode manufactura,a fin de convertirlesen útiles de otra
finalidad.

La diferenciaciónentreproductosprimarios reutilizadosy produc-
tos secundariosestribaen la preforma de la queprovengan.Los pro-
ductos primarios retocadossecundariamenteson aquellos cuya pre-
forma era un productoprimario, o artefacto,de la manufactura.Un
producto secundarioretocadoes aquel cuyapreforma era una lasca
primaria, o material de desechoresultantede la manufacturade
un producto primario. En definitiva, el retoque secundario tiene
dos finalidades: o bien reproducirun nuevo tipo de artefactoo bien
hacer utilizable una lasca primaria para una función determinada.
En Salcajá,los productosprimarios retocadosaparecidosson: pun-
tas proyectil, punzonesy buriles; mientrasque los productossecun-
darios retocadosson: raspadores,ralladoresy lascasretocadas.

Puntas proyectil:

Ilustración: Lámina 10.

Descripción:

Forma: Viene determinadapor la preforma de la que proceden
estos artefactos.Las puntasson triangulares,de baserectay sin nin-
gún pedúnculo para enmangue,y de sección transversaltrapezoidal





La industria de la obsidiana en Salcajá, Guatemala 29

y delgada.Todaslas puntasaparecidasen Salcajáprovienende frag-
mentosde cuchillas prismáticas,puestoque la mayoríade ellas con-
servan aún las vertientes de la preforma, pesea que el retoque las
hayaalterado, si se exceptúaun ejemplar que procedede una lasca,
o material de desechode talla, pues las vertientesque recorrensu
cara anterior son irregularesy tienen diversosorígenes.

Material: La mayoríade las puntasson de color gris, granuladoy
translúcido; aunquetambiénhay algún ejemplarmarrón,brillante y
transparente.

Trabajo: El retoquede estos artefactoses intensivo. Es de supo-
ner quepara la preparaciónde estaspuntasse seleccionaranlos frag-
mentosmedios y/o distalesde las cuchillas> pues en ellos lbs filos se
van acercando,hastaadquirir una forma triangular; dicha forma, ca-
racterísticade las puntas,se consiguemedianteel retoquede los filos.
El rctoquede las puntases, normalmente,bifacial, plano-abruptoy
profundo-invasor.

Tamaño: Promedio de medidas: 2,76 y 1,40 y 0,35. Escala de va-
lores: 2,0-4,4; 0,9-2,6; 0,3-0,5.

Frecuencias:8 (1,19 por 100).

Comentarios:
El hecho de queninguna de las puntasobtenidasen LasVictorias

tengapedúnculobasal, o rebordespara el enmangue,no invalida el
que estos artefactospuedanser clasificados como puntasproyectil;
más bien nos proporcionauna informaciónprecisasobrela tecnología
empleadapara la producción de dichos artefactosen el sitio. Al-
gunos autores(Borhegyi, 1965: 52; Wauchope,1975: 35; Woodbury,
1965: 171-172) afirman que la abundanciade puntas en un sitio
arqueológicopuede denotarun incrementoen las actividadesmili-
taristas,y está frecuentementeasociadaa los sitios-fortalezade ocu-
pación postclásicay protohistórica; en este sentido, la hipótesisde
que Las Victorias fue ocupadapredominantementeduranteel Forma-
tivo Tardío y Clásico Temprano queda también confirmada desde
esta perspectiva.

Punzones:

Ilustración: Lámina 11.

Descripción:

Forma: Tendentea sertriangular,predeterminadapor la preforma
(distalesde cuchillas prismáticasfracturadas).
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Material: Todos los ejemplares son de color gris, granulado y 
translúcidos-transparentes. 

Trabajo: Presentan un retoque uni o bifacial, común y marginal, 
que se concentra principalmente en la parte inferior (bottom) de la 
pieza, para darle la forma puntiaguda necesaria para desarrollar las 
funciones a que estaban destinados. . 

Tamaño: Promkdio de medidas: 2,50 x 1,83 x 0,30. Es$ala de valo- 
res: ~2,2-2,8; 1,2-2,6; 0,2-0,5. 

Frecuencia: 3 (0,44 por l,OO). 

a 

e 

FIGURA ll.-Fragmentos de núcleo (proximales, medios y distales). 
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Comentarios:

Si bien este tipo instrumentalno es nuevo en las clasificaciones
líticas del área, sí que lo es la forma de los ejemplaresaparecidos.
Las piezas de Salcajá presentanen su parte superior una línea de
fractura recta, típica de los fragmentosde artefactosfracturados,y
no de talla directa de un núcleo; por otro lado, presentantambién
un ligero arqueamientocóncavo-convexocaracterísticode las cuchi-
llas prismáticas;en último lugar, su caraanterior estárecorridapor
vertientesparalelasy regulares(los tres ejemplarestienen dos ver-
tientes, es decir, una sección transversaltriangular), todo lo cual
demuestraque estosartefactosson la parte distal, o inferior, de cu-
chillas prismáticas que han sido retocadashasta darles esta forma.

Buriles:

Ilustración: Lámina 12.

Descripción:

Forma: Irregular, determinadapor su preforma (fragmentosde
núcleo y lascasprimarias).

Material: Gris-negro,granulado,translúcidoa opaco.

Trabajo: Los ejemplaresde estetipo instrumentalexhibenun re-
toque queva desdecomún-marginalhastaabrupto-profundo.

Tamaño: Promediode medidas: 3,10 >< 1,51 >< 0,48. Escalade va-
lores: 3,8-2,3; 1,0-1,8; 0,35-0,5.

Frecuencia: 3 (0,44 por 100)

Comentarios:

Estees otro de los tipos menoresde la muestrade artefactos.Dos
de los ejemplaresprovienende fragmentosde núcleo, ya que en su
parte superior conservanla plataformaplana característicadel nú-
cleo, y, además,la superficie de la cara anterior está recorridapor
vertientesde anteriorestallas de cuchillas, irregulares a causade la
fractura de la pieza.La otra pieza es una lascaprimaria de desbaste
de núcleo, cuyo extremo inferior termina en una punta, que se ha
agudizadomedianteretoqueprofundo,Hay queresaltarque los tres
ejemplarespresentanuna fracturaen codo en el lateral derecho.
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Raspadores.

Ilustración: Lámina 13.

Descripción:

Forma: Morfología irregular, al provenir de lascasprimariasy ma-
terial de desechode talla. Así pues,las formas deestetipo instrumen-
tal son muy variadas en Salcajá, desdeun ejemplar de forma dis-
coidal provenientede una lasca de desbastehastaotro rectangular.

Material: Color indiscerniblepor el grosor de las piezas.

Trabajo: El retoquees bifacial, comúny marginal,aunqueaveces
puedeprofundizar en las caraso vertientesdel artefacto.

Tamaño: Promediode medidas: 3,50 >< 2,00 y 0,46. Escalade va-
lores: 3,1-4,4; 1,6-2,5; 0,4-0,6.

Frecuencia:3 (0,44 por 100).

Comentarios:

La irregularidadde sus formas y filos, la existenciade bulbos y
bandasde abulbamientoacusadasen sus carasposterioresy elhecho
de queprovengande lascasprimariasy hojas nos indica que la téc-
nica de percusiónfue la quese utilizó parasu talla. Estetipo, como
los dos anteriores,demuestracon su escasafrecuenciaque la indus-
tria de la obsidianade Salcajáse orienté básicamentehacia la pro-
ducciónde cuchillas>y del material de desechoresultantede la talla
de dichos artefactos,o de fragmentossuyos,surgieronunaserie de
tipos instrumentalesmenores.

Lascasretocadas:

Ilustración: Lámina 14.

Descripción:

Forma: Son las lascasprimarias anteriormenteclasificadas,pero
que tras la talla han sido retocadasen sus caras o filos, en vista
de un uso domésticoposterior.Así pues,como en las lascasde lim-
pieza de núcleo, y lascasde desbaste,su forma es irregular, con la
particularidadde que, a diferenciade las lascasprimarias,ninguna
de las lascasretocadasconservaparte del córtex original de la pieza
que fueron talladas. Como lascasprimarias y retocadas,que son,
fueron talladas mediante percusión,como indican los bulbos, y la
irregularidadde sus formas.

A
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Material: Predomina en la muestra de este tipo el color gris, granu- 
lado, translúcido-transparente; junto con algunos ejemplares de ma- 
rrón, brillante, transparente, y otros de color negro y opacos. 

Trabajo: El retoque de estas piezas es normalmente común, mar- 
ginal, a lo largo de filos y bordes, aunque algunas piezas exhiben un 
retoque plano e invasor. 

Tamaño: Consúltense los promedios dados para la$ lascas de des- 
baste. 

Frecuencia: 23 (3,43 por 100). 

b 

FIGURA 14.~Punzones. 
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Comentarios:
La granvariedadformal de este tipo instrumentalno permiteuna

diferenciaciónclara de su funcionalidad,que, en consecuencia,perma-
nece indeterminada.No obstante, en algunos casos se ha podido
esbozaralguna interpretaciónsobresu uso. Entre la muestrade este
tipo rescatadaen el yacimientohay algunos ejemplaresque por la
particular disposición del retoqueen sus filos se puede pensarque
sirvieran como ralladores. Otro caso es el de una lasca pequeña,
retocaday en punta,cuya función podría ser semejantea la del tipo
de puntas proyectil.

III. EL COMERCIO DE OBSIDIANA EN SALCAJA

La finalidad explicativa del uso de los indices analíticos, que a
continuación se van a exponer,viene justificada por las interesantes
conclusionesa las que se llega mediantesu utilización, en lo refe-
rente a la creación,desarrollo,estabilidady cambio de los circuitos
comercialespor los quediscurríala obsidiana,asícomo por la infor-
mación aclaradorarespectoal papel que desempeñabacada sitio
arqueológico en las redes comerciales.

Al aplicar dichosindices a las cuchillas prismáticasde Las Victo-
rias se pretendedilucidar estepapel a través de la comparacióncon
los datos resultantesde su aplicacióna las coleccionesde cuchillas
y artefactosde obsidianade otrossitios arqueológicosdel área(Rovner,
1974: 19-27; 1974: 128-132; 1975: 110-115; 1976: 43-51; Sheetsy Muto,
1972; Sidrys, 1976: 138-165).

INDIcES ANALíTICOS

(1) Indice de obsidiana versus tiestos (O:T): Consisteen hallar
la proporcióndiferencial existenteentrela cantidadtotal de tiestosy
artefactosde obsidiana.Se ha elegido la cantidadde tiestos,ya que
esta colección constituyeel mejor parámetropara medir el tamaño
de la población de un sitio y porque es la que normalmentese ha
utilizado en otros informes arqueológicos.

Si dividimos la cantidadtotal de tiestoscerámicos(19027) por la
muestrade artefactosde obsidiana de Las Victorias (409), el índice
O:T del yacimientoserá: 1:46.

Esteindice es de gran utilidad para confirmar la estabilidaddia-
crónicade los sistemasde intercambio a través del tiempo, aunque
también presentaalgunas desventajas(escasacorrelación entre cl
númerode artefactosy su peso; alteraciónde proporcionessegúnlos
diferentes tipos de fractura; distintas clasificacionesde artefactos
segúnlos investigadores)-
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(2) Indice de comercio (1. C.): Resultante de multiplicar el ín- 
dice 0: T por la distancia a la cantera más próxima. Este índice mide 
el incremento en volumen del comercio de obsidiana en el tiempo. 
En concreto, el estudio de Sidrys (1976: 149-154) esclarece su uso 
para analizar el incremento en el comercio de obsidiana, avalado por 
el transporte en canoa (rutas fluviales y marinas) y por la existencia 
de los «puertos ,de comercio. en el Postclásico. 

c 
FIGURA 15.-Buriles. 

El afloramiento de obsidiana que se encuentra más próximo a Sal- 
cajá es el de Buena Vista (San Marcos), que forma parte del área de 
cantera de Tajumulco (Sidrys, 1976: 129-131), y del que se recogió 
una muestra, que actualmente se halla en proceso de análisis, a chs- 
tando del yacimiento 45 km. El coeficiente resultante de multipl,$af 
dicha distancia por el índice 0: T es: 0,97. 

(3) Indice filo cortante sobre masa (FC/M): Resulta de dividir 
la longitud total de los dos filos del fragmento o cuchilla entera de 
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obsidiana (en centímetros) por la masa de la pieza (en gramos). Rela- 
cionado este índice con la distancia a la cantera más cercana, nos 
permite concluir que: a) las cuchillas de obsidiana se tallan más 
eficazmente cuanto más nos alejamos de las canteras de suministro, 
y b) hay una tendencia evolutiva en la eficiencia de la producción 
de cuchillas de obsidiana a través del tiempo (Sidrys, 1976: 158-167, 
fig. 36-38). El promedio de este índice en Las Victorias es: 6,50. 

a 

0 - 3cm 

I I 1 

b C 

FIGURA 16. .Raspadores. 

(4) Indice de anchura media: Es lo que Rovner ha denominado 
«tamaño de la cuchilla de obsidiana como factor de intensidad co- 
mercial, (1975: 110-115). Frente a las desventajas analíticas relativas 
que presentan los índices anteriores (la diversidad de técriic~s~$ili- 
zadas en las distintas excavaciones arrojan resultados diferenciales 
en el rescate de artefactos líticos; por otro lado, la cantera de obsi- 
diana más próxima no es necesariamente la cantera de suministro 



La industria de la obsidianaen Saicajá, Guatemala 39

de un sitio), Rovner ha desarrolladoeste índice basándoseen los
principios expuestospor Sheets(1974: 404-407), en su estudiode la
obsidianade Chalehuapa,de que las diferenciasde grosor y anchura
entre las cuchillas de distintos sitios arqueológicos,vendránexplica-
das por la accesibilidaddiferencial de cada sitio a las canterasde
obsidiana.Finalmente,Rovnerabstraeunospromediosde anchurade
las cuchillas prismáticas.Un sitio con un promedio que oscile entre
15-20 mm. se puede afirmar que tiene accesodirectaa una cantera
o quese halla en las proximidadesde la misma,mientrasqueun pro-
medio de 10-11 mm. evidenciaque dicho sitio se encuentremuy ale-
jado de la cantera,y la obsidianaque le llega lo hace a través de
rutasde comerciode largadistancia.El promediode anchurapara las
cuchillas prismáticasde Las Victorias es: 1,25 cm.

RESULTADOS

La finalidad básica de incluir estos índices en el estudio de la
obsidianade Las Victorias no es otra que la de permitir unacompa-
ración con otros sitios arqueológicosmayas,a los que ya se han
aplicado este tipo de estudios,y, con ello, fijar de una forma más
segurala clasede asentamientoy ocupaciónque tuvo el yacimiento.
Ahora bien, la aplicaciónde estos Indices tambiéntiene algunasdes-
ventajasoperativas.El índice O: T no tiene en cuentaque cadama-
terial, en virtud de sus característicasespecificas,tiene unas propie-
dadesde fracturadiferenciales,y que,en consecuencia,puedenalterar
sus proporciones;por otro lado, las técnicas utilizadas en las exca-
vaciones—según los distintos interesese hipótesis que las dirigen,
así como las clasificacioneslíticas realizadaspor distintos investiga-
dores,especialmenteel tipo comúnmentedenominadocomo «lascas
sin utilizar», puedenvariar notablementeel valor real de la propor-
ción indicada por este índice (Sidrys, 1976: 148-149).

El indice de comercio también presentaalgún inconveniente,y
es que la canteramás próxima no tiene por qué ser la que abaste-
ciera al sitio. No obstante,estasdesventajasno restanvalor analítico
a estos indices,ni tampocosu capacidadde suministrarinformación
sobre la organizacióny desarrollo de los sitios arqueológicos,y las
redescomercialesestablecidasentreellos.

Pasandoa compararlos resultadosarrojadospor la aplicación de
los índicesa la obsidianade Salcajácon los obtenidosen otros sitios
arqueológicosde Guatemala(Sidrys, 1976: 138-165), podemosllegar
a una seriede conclusionessobrela organizaciónsocial y económica
definitoria de la ocupaciónprehispánicade Las Victorias. Así, el ín-
dice O: T presentauna característicadefinitiva entre las dos áreas
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fundamentales dc la cultura ¡nava, que viene explicadapor la accesi-
bilidad diferencial de los sitios de cada zonacon respee1(1 a las can-
terassuministradoras(le obsidiana.Sidrys (1976: 149-15<)> presenta
un promedio de este índice para sitios localizadosen cada una Líe
estas áreas; así, los sitios arqueol¿igieosdel Altiplano poseen un
O: T de 1:22 duranteel Clásico mientrasque en los localizadosen las
Tierras Bajas el O:T es dc 1:232. El O: T de I.as Victorias, 1:46, se
integra perfectamenteen el promedio calculado para los sitios del
Altiplano guatemalteco.

El Indice de comerciosirve pararegistrar la tendenciadiacrónica
en los sistemasde intercambio(Sidrys, 1976: 150); es decir, com-
pruebaque la intensidady volumendel comerciode obsidianaen el
área mayase incrementácon el tiempo, teniendosu máxima impor-
tanciaen el Postclásico.Así, el promediodel 1. C. en el Clásico es de
1,5, mientrasqueel estimadoparael Postelásicoes de 7,9. El hecho
de queel yacimientoexcavadoen Salcajáforme partede tina pequeña
aldea o conjunto habitacional(Winter, 1976) flO implica el que no
podamos incluirle dentro de este esquemade evolución comercial,
comoun sitio ocupadoen la transición del Formativo al ClásicoTem-
prano, como indica el valor del Indice (0,97) Si bien es cierto que
los resultadosobtenidosen Salcajá se diferenciande los obtenidos
en otros sitios del Altiplano guatemalteco,dc mayor tamañoy/o im-
portancia.

El problemaprincipal viene cuandocomparamosel indice FC/M
de LasVictorias conotrossitios formativosdel Altiplano. El promedio
que Sidrys establecepara esteíndiceoscila entre2,20-5,94,mientras
que el de Salcajáes de 6,50, valor quecaedentro de la mediade las
Tierras Bajas(3,40-6,96) (1976, fig. 36). Por otro lado, las mediasde
grosor y anchurade las cuchillas prismáticasde Las Victorias son:
0,29 cm. y 1,25 cm., respectivamente;valores que son de los más
bajos que se dan en los sitios formativos del Altiplano (dc 0,26 a
0,68 cm. de grosor,y de 1,10 a 1,75 cm. de anchura,respectivamente)-
Todo estocontradiceaparentementela conclusióna la quellega Sidrys
(1976: 160), segúnla cual cuantomáscercase encuentreun sitio de
una canterade obsidiana,menorha de serel valor del FC/Nl. Salcajá,
pesea estara 45 km. de un afloramientode obsidiana(BuenaVista,
Tajumulco), tiene un indice que casi duplica el promedio del de los
sitios formativos del Altiplano (3,70), llegandoa sermayor también
al del promedio de los sitios formativos de las Tierras Bajas (5,70).
Esto nos lleva a dos hipótesis: (1) que la canterade suministrode
obsidianatiene queserotra distinta de BuenaVista, pesea que ésta
sea la más próxima, ya que el valor del indice es demasiadoelevado
(la confirmación de estahipótesis se realizaráuna vez se efectúen
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los análisis de laboratorio de una muestrade obsidianade Las Vic-
torias y distintascanteras*), y (2) que dentro del esquemade redis-
tribución de productosutilitarios típico del Cacicazgo—organización
característicadel sistemasocioculturalmaya—(Pires-Ferreira,1973;
Hurtado de Mendoza,1977), los habitantesde Las Victorias ocupaban
un lugar secundario,puestoque la obsidiana(preformasde núcleo)
queaccedíapor comercioal Valle de Quetzaltenango,y en concretoa
la zona de Salcajá,sería distribuida por algún centro o agentede
integración regional, con lo cual la obsidianaque llegabaa Las Vic-
torias, como conjunto habitacionalo pequeñaaldea agrícola que se
suponefue, habíade serun material más desgastadoy de peorca-
lidad que el que fuera a parar a los centros de más población y,
consecuentemente,de organizaciónsocioeconómlcamás complejaque
esteyacimiento.Es decir, la razónexplicativa de estevalor tan elevado
del FC/M se halla en que las preformasy núcleosdistribuidosen
Salcajálo hacíantras haber pasadopor una serie de centroso po-
blados de mayor importancia en los queconfluía la ruta comercial
que veniadirectamentede la canterade suministroo del centroque
la controlara.Con esto, la conclusiónde Sidrys se mantiene,aunque
transformandouna variable, es decir, la maximizacióndel valor del
FC/M no sólo viene determinadapor la distanciaa las canterassumi-
nistradorasde obsidiana,sino que también se halla relacionadacon
la complejidad de la organizaciónsociocconómicadel sitio estudiado
(un conjuntohabitacional,en nuestrocaso)y por el lugarqueocupaba
en la distribución de la obsidianay en su ruta comercial; no es lo
mismo un centro ceremonialque una aldea agrícola,puestoquecon-
forme más descendamosen estaescalade complejidady estratifica-
ción social, más influenciaejerceráel sistemade organizaciónsocial
del yacimiento excavadosobre los criterios de redistribuciónde la
obsidiana.Por esto seriaconvenienteextendereste tipo de estudios,
basadosen la aplicación de los indices previamenteexpuestos,a las
muestrasde artefactosde obsidianarecogidasen sitios arqueológicos
del Altiplano y las Tierras Bajas de Guatemala,de menor trascen-
dencia o importancia socloeconómicaque los centros ceremoniales
y/o de redistribuciónde productos.En estesentido,la tipología que
Stoltman realiza (1978: 5-36) sobre los tipos de comercioy redistri-
bución de núcleos poliédricos de obsidiana no sólo es válida para
estudiarel comerciode la obsidianaen las Tierras Bajasmayas,sino
que también puede aplicarse al Altiplano, no ya en función de la
lejanía respectoa los afloramientossuministradoresdel mineral, pero
teniendoen cuentael grado de aislamientoquesobreun yacimiento,

* Debo agradeceraquí la colaboraciónprestadapor Rita Grignon, miembro
de la Misión ArqueológicaFranco-Guatemalteca,al cedermepiezasde obsidiana
recogidasen algunascanterasdel Altiplano ae Guatemala,
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puedeimponerel esquemade integraciónregional y de organización
socioeconómicaen el cual éste se halla integrado.

El último índice analítico aplicadoa las cuchillas prismáticasde
Las Victorias es el que se refiere al promedio de su anchura.Si el
promedio de anchuraen las cuchillas de los yacimientos cercanos
a las canterasoscila entre 1,5 y 2,0, mientrasque en los sitios ale-
jados de éstasel promedio es inferior a 1,0 (Rovner, 1975: 113), el
valor de este índice en Las Victorias tiene un valor intermedio: 1,25,
Con esto, la hipótesisa que se ha llegado arriba queda confirmada,
puestoqueLas Victorias, pesea serun sitio localizadoen el Altiplano
y, por lo tanto, cercanoa las canterasde obsidiana,presentaunos
índices analíticos de valotes intermedioso bajos, si se les compara
con los de otrossitios del Altiplano, y estoporquedentrode la escala
de redistribución de la zona, que va desdeel centro de integración
regional hastalos conjuntoshabitacionalesagrícolas,el yacimientode
Las Victorias pertenecíaa uno de estos últimos.

IV. LA INDUSTRIA DE OBSIDIANA DE SALCAJA

El hecho de que el modelo de producciónnúcleo-cuchillaprismá-
tica analice directamentela tecnologíaaplicadaen este tipo de in-
dustria lítica facilita el estudiomediantela aplicaciónde los Indices
expuestosanteriormente,y que ilustran sobreel papelquecualquier
yacimientodesempeñabaen la complejared comercialmesoamericana,
así como la posibleproducciónlocal de dichos artefactos,junto con
la complejidadsocial intrínsecaa este tipo de desarrollo.Por otro
lado, la importancia que esta industria lítica tuvo en Salcajáviene
reflejadapor el hechode que la muestrade artefactoslíticos del yaci-
miento es totalmentede obsidiana,si exceptuamoslas manosy me-
tatesdestinadosa la moliendadel maíz, quesonde basaltovolcánico.

El aplicar estemodelo de estudioal análisistipológico de la obsi-
diana de Las Victorias ha tenido unamotivación doble: de un lado,
insertarel presenteestudiodentrode la corrienteinvestigadoraactual
en el campo de la arqueologíade Mesoamérica,y, en segundolugar,
por la peculiaridaddel yacimientoexcavado(que al hallarseen una
pendienteescarpada,la mayoríadel materialarqueológicoprocededel
mantovegetal,nivel 1, de granpotencia,por lo queno se puedeasociar
a ningún contextocultural especifico, como el restantematerial ha-
llado en los recintosarqueológicos).Al encarardesdeestaperspectiva
el estudiode los artefactosde Las Victorias, creandouna estructura
tipológica basadaen las distintasetapasde manufactura(hg. 1), se
haproporcionadouna-informaciónqueno sólo se refierea la produc-
ción industrial de artefactosde obsidiana,sino queclarifica también

Fr—-
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la importancia de Salcajáen la red comercial que discurría por el
—. Valle de Quetzaltenango,así comoel nivel de organizaciónsocial del

yacimiento.
--En realidad hay que destacarel hecho de que la obsidianade

Salcajá tuvo que llegar al lugar por comercio y medianteredistri-
bución local del producto aun en estadobruto, que consistiríaen

- ¡ preformasde núcleo o nódulosligeramentetrabajadosen los talleres
-de trabajode las canterasde origen.La existenciade unaindustriade
obsidiana en Salcajá es incuestionableante la gran abundanciade
material de desechoy desbaste,queacreditaun trabajo local sobreel
producto bruto que llegabaal sitio. La evidencia de la existenciade
esta etapade preparacióndel núcleoparala producciónde cuchillas
prismáticases la gran cantidadde lascasde limpieza, lascasde des-
--bastey hojas quehan aparecido,aunqueno se ha rescatadoningún
núcleo poliédrico completo,pero si algunos fragmentos.

Una vez preparadoel núcleo> la siguiente etapa consisteen la
producción de cuchillas, que son los artefactosmás abundantesde

- . toda la colecciónde obsidianade Las Victorias. La mayoría de ellas
son fragmentos>o segmentos,correspondientesa algunade las partes
en quese divide toda cuchilla (fig. 2 b). El hechode quealgunos de
estos fragmentospresentenretoqueen sus filos sugiereel queuna
vez fracturadala pieza sus fragmentosse reutilizaron paraotras la-
bores.

La talla continuadade cuchillas provocabael agotamientodel nú-
cleo y su consecuenterejuvenecimientoparala producciónde nuevas
cuchillas.Dichas lascasde rejuvenecimientode núcleo hanaparecido
--en Salcajá,como seha expuestoanteriormente,si bienno se ha resca-
tado ningún núcleo agotado.

-Por último, caberesaltarla existenciade una etapade actividad
--que> si bien no está integradaen el procesode manufacturade cu-
chillas, si está relacionadacon la industria núcleo-cuchillas>puesto
que se basa.sobre productosresultantesde ésta. Me refiero a las
actividadesde retoquesecundario.La finalidad básicade esteretoque
es la producción de nuevosartefactosdel material de desechoo de
los fragmentosde cuchillas.

CoNcLusIoNEs

La ventajadel estudio tecnológicode la obsidianaes que no está
condicionadopor la información que nos suministrael contexto en
que aparezcanlos artefactos,sino qúe medianteel estudio intensivo
y especificode éstos,graciasal conceptode industrianúcleo-cuchillas,
se puedellegar a comprobarunaseriede hipótesisquede otra forma
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nunca se podrían verificar, Así, pesea que las implicacionesespa-
ciales derivadas de la aparición de artefactosde obsidiana en los
recintosarqueológicosde Las Victorias son pobres, a causade que
la mayoríade los artefactosprocedendel nivel superficial de arrastre
y erosión,y tambiénporqueno se localizó ninguna unidaddoméstica
de habitación que suministraseuna muestramás amplia y menos
diferenciadaen cuanto a tipos instrumentales,el estudio tecnológico
de la obsidianadel yacimientoha servidoparaconfirmar lo que por
otros estudios de materialesarqueológicos(cerámica, C. 14) ya se
había comprobado: que la principal fase de ocupaciónde Las Vic-
torias tuvo lugar entre el 300 a.C. y el 300/400 d. C. (Formativo
Tardío-ClásicoTemprano)>pesea que también mantuvounapequeña
ocupación en la fase Posiclásica,como sugierela aparición de una
escasamuestrade tiestos con decoraciónpintada, característicosde
esta fase (tipo Fortaleza).

Se ha realizado,pues> una investigaciónde la obsidianade Sal-
cajá,y sus implicacionestécnicasy tipológicas,usandola metodología
analítica,queen estecampo de la arqueologíantesoamericanaimpera
actualmente.En definitiva, al integrarsedentrode estacorrienteinves-
tigadorapermite que los datos presentadosen este artículo puedan
ser utilizados por otros investigadoresen el futuro. Finalidad ésta
primordial en cualquier tipo de trabajo científico.
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0,35

0,30

0,30

0,30

0,30

0,30

0,30

0,35

0,35

0,89

0,30

0,50

0,72

0,30

0,20

0,30

0,50

0,20

0,25

0,20

0,25

0,25

0,25

0,20

0,20

0,20

0,10

5<

5<

5<

y

5<

5<

5<

5<

5<

5<

y

y

y

5<

5<

5<

5<

y.
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» »
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»

»

»

»

»

irocedencta Masa(gm) Larg(ciii) FC/M Ancho Grosormáximo:nídximo
(cnt) (cm)

Cuchilla (zona)
Próx. Med. Dist,

2,51

0,67

0,96

0,82

0,90

1,10

0,62

0,61

0,65

2,10

0,53

0,95

0,13

0,29

1,04

0,84

0,76

2,02

0,42

0,28

1>63

1,58

0,58

0,40

0,54

0,91

1,24

0,41

3,70

1,95

3,20

3,15

3,35

3,15

2,20

1,95

1,90

3,00

1,70

2,90

1,30

1>35

2,90

2,25

3,00

3,90

1,30

1,05

2,60

3,30

2,35

1,30

1,50

1,70

2,60

1,60

2,94

5,82

6,66

7,68

7,44

5,72

7,09

6,39

5,84

2,85

6,41

6,10

20,00

9,31

5,57

5,35

7,89

3,86

6,19

7,50

3,19

1,64

8,10

6,50

5,55

3,73

4$

7,80

1,70

1,15

1,00

1,05

0,90

1,00

0,95

0,90

1,15

l¿75

1,05

1,10

0,50

1,10

1,80

1,25

0,85

1,30

1,30

0,90

1,40

1,20

1,25

1,05

1,20

1,80

1,20

1,30

0,40

0,30

0,30

0,25

0,30

0,35

0,30

0,35

0,30

0,40

0,30

0,30

0,20

0,20

0,20

0,30

0,30

0,40

0,25

0,30

0,45

0,40

0,20

0,30

0,30

0,30

0,40

0,20

5<

5<

y

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

y

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<
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3,60

1,90

1,10

1,50

3,45

2,10

1,40

2,05

3,00

4,10

4,90

3,70

1,70

5,70

3,60

6,00

6,95

4,10

ti >20

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

y

Procedencia Masa(gm) Largo(cm) FC/M
Ancho

máximo(cm)
Grosor

máximo(cm)
Cuchilla (zona)

Próx. Med. Dist.

1,08

0,35

0,22

0,40

1,13

0,63

0,22

0,36

1,84

2,66

5,73

1,74

0,27

2,39

2,44

1,98

2,50

4,42

14,16

0,22

0,69

1,02

0,49

0,74

0,66

0,97

1,93

1,10

3,25

3,10

3,10

1,90

3,30

2,90

3,40

6,66

10,85

10,00

7,50

3,26

6,66

12,72

11,38

3,26

3,08

1,71

4,25

12,59

4,76

295

6,06

5,56

1,85

1,58

10,00

9,42

6,07

12,65

5,13

10,00

5,97

¡ 3,52

1,00

0,75

0,80

0,90

2,05

1,20

0,80

0,90

2,05

1,30

2,60

1,35

0,80

1,40

1,70

1,10

1,20

1,80

2,30

1,00

0,85

1,10

0,80

1,30

0,80

1,35

1,90

0,30

0,25

0,25

0,30

0,30

0,25

0,20

0,20

0,30

0,50

0,45

0,35

0,20

0,30

0,40

0,30

0,30

0,60

0,55

0,20

0,25

0,30

0,20

0,30

0,25

0,25

0,30

5<

5<

5<

5<

y

en ter a

en ter a

en ter a

en ter a

en ter a

en ter a

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<.
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Procedencia Masa(gm) Largo(cm) FC¡M Anchomáximo
(cm)

Groqormáxzmo
(cm)

¡ Cuchillo (zona)

Próx. Mcd, Dist,

0,10

0,29

0,10

0>36

2,85

0,96

1,15

0,34

0,66

1,17

4,14

1,65

0,88

0,76

0,82

1,08

0,47

3,32

1,54

0,50

0,43

1,09

1,06

0,66

0,55

0,93

2,00

1,78

3,05

1,70

1,30

2,70

2,70

3,20

3,00

1,90

1,65

1,85

3,00

2,00

2,60

2,70

2,75

1,20

1,70

4,10

4,90

2,50

1,60

2,80

3,40

1,90

1,95

2,60

2,20

2,20

5,00

11,72

26,00

15,00

1,89

6,66

5,21

11,17

5,00

3,16

1,44

2,42

5,90

7,10

6,70

2,22

7,23

3,53

6,36

10,00

7,44

5,13

6,41

5,75

7,09

5,59

2,20

2,47

1,00 ¡¡

0,70

0,80

0,90

2,35

1,50

1,10

0,90

1,00

1,15

2,30

1,50

1,70

0,95

1,00

1,80

1,40

1,80

0,70

1,00

0,90

1,30

1,25

1,40

0,95

1,20

2,60

1,80

0,40

0,25

0,10

0,15

0,45

0,20

0,35

0,20

0,40

0,25

0,60

0,55

0,20

0,30

0,30

0,20

0,20

0>45

0,20

0,20

0,30

0,30

0,25

0,25

0,30

0,30

0,35

0,45

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

y

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

y

5<

5<

»

»

»

»

»

»

»

»
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5<

Procedencia Masa Largo~»t,> Ccnz, FC/M Ancho Grosormáximomáxinto
(cm) (cm)

Cuchillo (zona)——
Práx. Mcd. Dist.

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

1,36

0,39

0,38

1,11

6,96

0,39

1,52

0,19

0,91

0,91

0,08

0,47

0,22

0,36

0,70

0,80

0,89

0,28

0,27

0,68

0,43

0,59

1,63

0,37

1,48

0,43

0,36

0,34

1,16

2,40

1,10

2,15

2,90

5,80

3,00

2,90

1,10

2,00

2,00

0,90

2,35

1,30

1,50

3,90

1,55

3,20

1,80

1,50

2,40

1,45

2,20

2,15

1,10

2,75

1,20

1,80

1,90

2,10

3,52

5,64

11,30

5,22

1,66

15,38

3,81

11,57

4,39

4,39

22,50

10,00

11,81

8,33

11,14

3,87

7,19

12,85

11,11

7,05

6,74

7,45

2,63

5,94

3,71

5,58

10,00

11,17

3,62

1,90

1,20

0,90

1,10

2,00

0,65

1,75

0,90

1,30

1,30

0,60

1,00

0,85

1,20

0,90

1,30

0,70

0,80

0,90

0,95

1,00

0,90

1,90

1,70

1,20

1,20

1,00

0,90

1,85

• 0,30

0,30

0,20

0,35

0,60

0,20

0,30

0,20

0,35

0,35

0,15

0,20

0,10

0,20

0,20

0,40

0,40

0,20

0,20

0,30

0,30

0,30

0,40

0,20

0,45

0,30

0,20

0,20

0,30

5<

5<

5<

5<

5<

.5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

y

5<

5<

5<

5<

5<

y

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<
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5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

Procedencia Masa(gm) Larg(cm) FC/M Anchon~áximo(cm)
Grosor
(cm)

Cao/tilia (zona)Práx. Mcd, —Dist.

»

»

»

»

»

»

»

»

0,15

1,34

0,84

0,46

1,27

0,54

1,17

2,01

0,22

0,27

0>75

2,74

1,60

0,50

¡ 0,83

0,41

0,27

0,47

0,42

1,12

0,75

4,71

0,45

0,79

0,44

0,97

0,49

1,42

1,44

0,48

0,90

2,10

2,55

2,60

2,50

1,30

3,25

3,50

1,25

1,60

2,50

2,90

3,10

1,60

3,10

1,90

1,50

1,70

1,50

3,00

2,50

6,20

2,55

4,40

2,80

3,90

3,10

3,40

3,45

2,00

12,00

3,13

6,07

11,30

3,93

4,81

5,55

3,58

11,36

11,85

6,66

2,11

3,87

6,40

7,46

9,26

11,11

7,23

7,14

5,35

6,66

2,63

11,33

11,33

12,72

8,04

12,65

4,78

4,79

8,33

0,70

1,60

1,10

0,90

1,70

1,40

1,20

1,40

0,60

0,85

1,00

2,10

1,25

1,05

0,90

1,10

0,90

1,40

1,40

1,50

1,00

1,90

0,90

0,90

0,80

1,25

0,80

1,40

1,40

1,20

0,25

0,40

0,30

0,20

0,30

0,30

0,30

0,40

0,30

0,20

0,30

0,45

0,45

0,30

0,30

0,20

0,20

0,20

0,20

0,25

0,30

0,40

0,20

0,20

0,20

0,20

0,20

0,30

0,30

0,20

5<

5<

5<

.5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<
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Procedencia Masa(gm)

Pozos

»

»

»

»

»

1>

»

»

10,54

7,02

16,80

2,65

1,06

1>74

2,04

2,22

0,41

3,57

0,43

0,30

0,81

0,49

1,39

0,81

0,48

1,56

0,69

1,47

0,31

0,35

0,95

0,28

5,70

0,37

0,50

0,28

0,52

1,79

Largo
(cm)

10,65

11,70

16,00

3,90

5,90

5,80

5,10

7,40

1,85

1,70

1,30

1,00

2,90

2,10

3,00

1,85

1,95

2,70

2,10

1,90

1,75

1,30

3,40

1,25

5,70

2,25

2,80

2,00

1,50

2,80

FC/M

1,92

3,33
1,90

2,94

11,13

6,67

5,00

6,66

9,02

0,95

6,04

6,66

7,16

8,57

4,31

4,56

8,12

3.46

6,08

2,58

11,29

7,42

7,15

8,92

2,00

12,16

11,02

14,28

5,76

3,12

Ancho
máximo

(cm)

1,80

1,50

2,10

1,70

0,90

1,20

1,30

1,00

0,90

2,10

0,95

1,00

1,40

0,95

1,55

1,10

1,00

lAS

1,10

1,55

0,90

1,10

0,80

1,15

2,00

1,10

0,90

0,70

1,00

1,60

Grosor
md,ximo

(cm)

0,55

0,40

0,50

0,40

0,20

0,25

0,40

0,30

0,25

0,40

0,35

0,30

0,20

0,25

0,30

0,40

0,25

0,40

0,30

0,50

0,20

0,25

0,35

0,20

0,50

0,15

0,20

0,20

0,35
0,40

Cuchilla (zona)

Prdx. Mcd. Dist,

en ter a

en ter a

entera

en ter a

entera

entera

entera

entera

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<

5<


