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LA MANUFACTURE ROYALE D’ARMES DE L'ETAT DE LIEGE

La fabrication en série des armes militaires portatives selon des normes
d’interchangeabilité remonte a la fin du XVIlle siécle. C’est méme un des
tout premiers exemples d’application de la standardisation industrielle,
appelée depuis, comme on sait, a un grand avenir. Les manufactures d’ar-
mes de I’Etat ont joué dans ce processus un role déterminant, car le systé-
me artisanal de production privée était trés réfractaire a I’adoption de modes
opératoires imposés, de prix fixés d autorité et de quotas. Ce fut particulie-
rement le cas en Belgique oli, malgré une industrie armuriére trés florissan-
te, il 0’y eut pas de manufacture publique d’armes portatives avant le XIXe
siécle. Certes, entre 1794 et 1814, durant le rattachement a la France, I’ Etat
avait crée une Manufacture d’Armes & Liege, mais celle-ci n’était qu’une
sorte de magasin central d’ou partaient des commandes vers les nombreaux
artisans disséminés dans la région. Aprés la suppression de cette institution
a la chute de I’Empire, I'armement des troupes incomba & nouveau a I'in-
dustrie privée'.

Cependant, en 1838, pour des raisons de sécurité, de régularité et de qua-
lit¢ d’approvisionnement, le ministére belge de la guerre créa, a Ligge, une
Manufacture d’ Armes de I’Etat. Celle-ci avait pour mission tant de fabriquer
el de réparer les armes portatives et leurs pigces de rechange pour I'armée

(*) Président de 'IAMAM.

' Sur I'histoire de I’armurerie lidgeoise en général, cfr. C. Gaier, Quatre siécles o ‘armure-
rle lidgenise, 3* éd., Ligge, 1985; sue la Manufacture d’ Armes & 'époque frangaise, ir. en der-
nier liew C. Gaier, Le complexe militair-industriel lidgeois en 1814, in Le Musée d Armes, n
57-58, aoiit 1988, pp. 1-20 (avec bibliographie, p. 19).
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nationale que de procéder & I’évaluation et aux essais de celles en usage ou
susceptibles d’étre adoptées. Par contre —et c’est 1a le résultat des pressions
cxcrcées par les fabricants d’armes privés— il était interdit & la «Manu» de
fournir a d’autres clients, donc & 1"étranger, la condamnant du méme coup a
un marché restreint voire a la sous-utilisation de ses capacités.

Installée en 1840 dans des locaux spécialement construits i son usage, la
Manufacture fut, durant une vingtaine d’années, considérée comme un éta-
blissement modéle en Europe. Par la suite, victime du caractére limité de ses
débouchés, elle vit son importance diminuer par rapport & certaines entrepri-
ses privées qui elles, par contre, connurent un grand développement techni-
co-commercial en raison de leur clientéle internationale. Finalement, I'inva-
sion allemande de mai 1940 mit un terme aux activités de la Manufacture,
qui ferma définitivement ses portes. Démolis depuis lors, ses batiments ont
disparu, cédant la place 4 una caserne de gendarmerie de construction
moderne.

Il n’existe pas d’étude historique sur la Manufacture d’ Armes de Liege;
son fonds d’archives, s’il n’a pas été détruit, n’a pas été localisé’. Heureuse-
ment, plusieurs puvrages anciens traitent, du moins ¢n partie, de I’organisa-
tion, de I'équipement et de la production de cette entreprise publique.

LE RAPPORT ESPAGNOL

Parmi ces traités, notre attention a ét€ depuis longtemps sur un rapport,
publié en espagnol & Madrid, en 1850, par I’éditeur Eusebio Aguado et inti-
tulé: «Memoria sobre los procederes de la fabricacion del fusil de nuevo
modelo en la Real Manufactura de Armas de Lieja en los aflos de 1847 vy
[1848». Je voudrais gaire part ici, briégvement, de mon analyse du contenu de
ce livre, étant donné son intérét 4 la fois pour !'histoire de I’armurerie en
Espagne et en Belgique.

L’ouvrage comporte 50 pages de description ainsi que 46 dessins
d’outils et de machines accompagnés de 26 pages de commentaires détai-
llés. Les planches sont munies d’une échelle tantdt méirique tantdt en
pieds et en pouces de Castille. Les auteurs précisent d’ailleurs’ gu’ils
citent les mesures métriques quand ils se contentent de rapporter celles en
usage a la Manufacture, mais qu’ils emploient les unités espagnoles lors-

T A propos de la Manufacture, voir A. Halkin, Manufacture d Armes de U'Etar, in Lidge.
Histoire, arts., lettres, sciences, industrie, travaux publics, Liege, 1881, pp. 451-454, Th.
Gobert, Les rules de Liége, t. 11, Ligge, 1892 (sub verbo: Saint-Léonard); P. Dubruntauat-J. M.
Thieri, Les modéles i chargement par la houche, in Cartalogue de exposition. Les armes @ feu
réglementaires b elges depiis 1830, Bruxelles, 1988, pp. 40-55.

* Rapport, op. cit., p. 17 note.
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qu’ils font part de réflexions personnelles. C’est ainsi qu’il leur arrive de
s’exprimer en pieds, lignes et points, ou en livres, onces, adarmes el
grains, ou encore d’énoncer les prix de revient en réaux («reales») et en
maravédis,

Qui sont ces auteurs? On les trouve cités 4 la fin de texte'. Il s"agit d’of-
ficiers espagnols envoyés en mission en Belgique: les lieutenants-capitaines
José de Velasco et Félix Corcuera, et le colenel Juan Senovilla, qui ont rédi-
gé le rapport, ainsi que de deux techniciens, auteurs des dessins d’illustra-
tion, les armuriers José Ramdn Larrosa, de la fabrique de fusils d’Oviedo et
Juan Romero, de la fabrique de fusils de Séville. 1. ouvrage est daté d’ Ovie-
do, le 1.7 aolit 1849, A cette épogue, les deux manufactures publiques d’ar-
mes portatives espagnoles étaint effectivement celles-1a, situées dans les
Asturies et en Andalousie®. La «Real Fabrica de Fusiles de Oviedo» con-
naissait alors une réorganisation et une modernisation radicales, notamment
a I'occasion de Vintroduction des armes a percussion, remplagant celles a
silex.

C’est dans le cadre de la recherche de procédés et de technologies
récentes qu’il convient de situer la mission des délégués espagnols 4 Liége.
Cette ville était alors en train de s affirmer comme un des grands centres
mondiaux de la production des armes portatives’, et Méme de artillerie
avec la Fonderie de Canons qui y avait été installée en 1803. En 1844 d’ai-
lleurs, le directeur de la Fonderie des Canons de Trubia, le futur maréchal
Francisco Antonio de Elorza y Aguirre, y était venu en quéte de techniciens
belges et de transfert de technologie’. Les auteurs du présent mémoire se
servent précisément de certaines données numériques publiées par Elorza et
par un licutenant Saavedra & propos des prix de revient du fusil belge
Modeéle 1841. En outre, ils se déclarent redevables de leur information
envers le directeur de 1a Manufacture, le colonel Timmerhans et deux de ses
adjoints, parmi lesquels ils citent un lieutenant De Neeff*. Or ce dernier fut
également ’informateur du capitaine belge F. Gillion qui, en 1856, allait
publier son «Gours éiémentaire sur les armes portatives», ou il fait une
large part & la description des procédés en usage a la Manufacture de Liége.
Il n’y a rien de surprenant dés lors 4 découvrir de trés grandes similitudes

" Rapport, op. cit., p. 50.

* Voir, pour I’Espagne, le tableau «Situacion de la industria militar en 1848» dans R, S,
Menéndez, Fabrica de Trubia, 1794-1987. Historia y produccion artistica, Carreno (Asturias),
1993, p. 41.

* En (848, le total de la production d'armes & Ligge dépassa pour la premiére fois les
50.000 unités. Ctr. A. Polain, Recherches Ristoriques sur UVépreave des armes & feu au pays de
Liege, Lidge-Paris-Leipzig, 1863, pp. 178-179.

©Ctr. R.S. Menéndez, Op. ¢it., p. 53. Le voyage d’Elorza, en Belgigque notamment, se situe
au début de ses fonctions de directeur de la fabrique de Trubia, qu’il dirigea jusqu’en 1862.

* Op. it p. 45,



116 Claude Gaier

entre le rapport espagnol et celui de Gillion, ce dernier étant cependant plus
détaillé’.

LE SUJET DU RAPPORT

Le sujet du rapport espagnol est la fabrication du nouveau modéle de
fusil belge d’infanteire, dénommé Modéle 1841. 11 s’agit du premier fusil
reéglementaire a percussion adopté par ce pays. 1l différe essentiellement des
précédents, tous dérivés du fusil francais a pierre Mod¢le 1777, par I’adop-
tion: d’une fausse culasse qui facilite 1’assemblage monture-canon, d’une
platine & percussion simplifiée, d’une crosse anglaise, plus massive, et d’un
meilleur systéme de visée. Cela étant, il est toujours muni d’un canon lisse
pour balles sphériques en plomb, pesant 26 grammes, au calibre de 16,5 mm.
I arme mesure 1, 477 m et 1,93 m avec sa balonnette; elle pése environ 4,1
kg. La portée maximum d’un tel fusil était de 600 métres mais ta portée utile
de 150 meétres seulement. A cette distance, la balle pergait cing planches de
sapin de 24 mm d’épaisseur.

LE CONTENU DU RAPPORT

Le rapport commence, comme nous venons de le faire, par énoncer les
caractéristiques et les avantages du nouveau fusil. Ensuite il décrit I’entre-
prise ol on le fabrique, le Manufacture de I'Etat. Celle-ci dispose d’une
machine a vapeur centrale de 20 cv pour actionner les diverses machines du
batiment principal mais il existe en outre, dans le local de la forge, une
machine & vapeur de 10 cv, dont 5 pour le martinet a étirer le fer, 5 pour la
soufflerie de la forge 4 canons.

Le chapitre suivant traite des matiéres premiéres, Ici, le rapport espagnol
fournit certains détails dimensionnels que Gillion ne cite pas dans son traité.
Par contre, ce dernier est plus prolixe sur les provenances. Il signale notam-
ment qu’une partie des fers sont encore affinés au charbon de bois mais que
le meilleur vient de Suéde, que les aciers sont tirés de Belgique, d’ Allemag-
ne et d’ Angleterre, que le zinc vient de Belgique et le cuivre notamment du
Japdn. Quant au bois (du noyer indigéne), les officiers espagnols en décri-
vent le procédé local de dessication par lessivage a la vapeur puis séchage a
Iair. A noter que I’cssai des fers est toujours effectué par le systéme de la
cassure des barrcs d’échantillon et de I’examen visuel des «grains» du métal.

* F. Gillion, Cours élémentuire sur les armes portatives, Liege, 1856, L autcur remercie De
Neeff, prommu entre-temps capitaine, p. VI
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La fabrication proprement dite occupe 1’essentiel de 'ouvrage. Elle
débute par celle du canon, une série d’opérations de caractére encore trés
artisanal. L.a machine & vapeur n’intervient que pour la confection des lames
a canons, oll elle actionne un martinet de 150 kilos" frappant des barres de
fer & raison de 120 a 130 coups 4 la minute, ainsi que pour le forage, le tour-
nage et I’émoulage des tubes. Mais la forge du tube se fait enticrement a la
main, par des procédés traditionels.

Vient ensuite le garnissage du canon brut, c’est 4 dire les opérations
definition qui le rendent susceptibles d’étre monté sur I’arme. Ici encore, on
assiste 4 une combinaison d’opérations manuelles et mécaniques: forgeage
au marteau a I’aide d’étampes et limage, d’une part, tournage a la machine
d’autre part. Aprés I'épreuve du produit fini, les auteurs passent i la fabri-
cation de la platine, dont les opérations manuelles font intervenir la forge,
le mouton (pour la confection du chien), les étampes et la lime. La réalisa-
tion de la noix de platine est sous-traitée en dehors de 1’établissement'’. Par
la suite, elle sera effectuée directement a la Manufacture. Les pi¢ces finics
sont ensuite cémentées, ¢’est a dire aciérées superficiellement, par le vieux
procédé de la trempe en paquet. De méme les garnitures sous-gardes, pla-
ques de couche, embouchoirs, etc... s’obtiennent par des procédés manuels
analogues.

Les baguettes et les baionnettes sont également produites A la main, par
des forgerons. Seuls les meules et polissoirs, ainsi qu’une machine a entai-
ller les fentes de la douille de la baionnette, sont mus mécamquement.

Vient ensuite la tiche du monteur a bois qui, se servant des ébauches de
crosses en noyer, traitées et stockées a la Manufacture, les fagonne 4 la main
en s aidant de gabarits et y pratique les entailles propres a recevoir les pié-
ces et garnitures. Celles-ci sont mises en place par equipeutr.

Enfin, I'arme finie est inspectée avant sa mise définitive en magasin.

Le rapport espagnol s’ intéresse de prés au cofit et a la durée des diverses
opérations décrites ci-dessus. Un fusil complet revient & 122 réaux 13 mara-
védis soit FB 39,75, A titre d"exemple, retenons ici qu’un canonnier et son
aide peuvent forger, en une journée de 10 heures de travail. 2 canons bruts et
demi; pour ce faire, le premier gagne 3 francs, le second 1,50 franc. La diver-
sité des sytémes de paiment des ouvriers rend malaisé la comparaison des
barémes. Pour la plupart des séries d’opération, ou travaille i forfait: un mai-
tre-ouvrier recoit une somme déterminée pour produire un certain nombre de
piéces a prix convenu, mais ’achat des matiéres premiéres et la pave de ses
adjoints lui incombent. C’est le cas des finisseurs de canons, des forgeurs de

“ Pour Gillion, ep. cit., p. 98, le poids du marteau n'est que de 122 kg mais il mentionne
en outre un marteau de plus petile taille pesant 85 kg.
" Rapport, op. cit.,, p. 48,



118 Claude Gaier

fausses culasses, de platines, de baionnettes et de garnitures, ainsi que des
monteurs de fusils finis. En outre, le rapport ne distingue pas trés bien le prix
des matiéres de celui de la main-d’oeuvre, ni des frais d’exploitation et du
collt des amortissements. Dans son propre rapport, le capitaine Gillion avoue
d’ailleurs son embarras devant ce genre de calcul’.

On constate en tout cas une grande disparité des salaires, depuis celui de
I’apprenti, 50 centimes par jour, jusqu’a des montants dépassant les 10
francs mais dont on ne sait pas trés bien de quelles charges ils se trouvaient
grevés. La méme Gillion remarque que la main-d’oeuvre entre pour les trois-
quarts dans le prix de I'arme et que 1'emploi des machines est susceptible de
réduire cette proportion. [l a cette phrase qui, bien que remontant au milieu
du siécle dernier, garde aujourd’hui sa pertinence et aussi ses implications
parfois funestes: «Les machines sont des ouvriers dociles qui vivent d’'un
peu d’huile et ne mesurent pas leurs prétentions sur e besoin qu’on a de
leurs bras»".

CONCILUSION

Ce qui intéresse les rapporteurs espagnols dont nous rendons compte ici,
c’est précisément 'usage des machines, qui a permis disent-ils, de doubler
la production de la Manufacture belge sans guére augmenter le nombre
d’ouvriers. Bien qu’il n"y edt pas d’engin mécanique & fabriquer les crosses
dans cet établissement, ils attirent praticuliérement 1’ attention sur !invention
d’une telle machine par un de leurs compatriotes, le sieur Barros, déja sig-
nalée au Corps de I’ Artillerie espagnole™. En outre, ils vantent les procédés
mécaniques en usage i Liége pour réaliser la finition de la baionnette.

En quéte de technologies nouvelles, nos officiers espagnols ont surtout
apprécié I’organisation rationnelle et un début de mise en fonction de machi-
nes a la Manufacture Royale de I'Etat. Cependant, a lire leur rapport
aujourd’hui, on se rend compte du caractére encore archaique de leur modé-
le. A U'heure ol les entreprises armuriéres américaines et anglaises lendaient
déja a produire mécaniquement et en masse toutes les piéces constitutives de
lcurs produits, la Manufacture se caractérisait encore par un modeéle hérité du

" Gillion, op. ¢ir., pp. 196-197.

' Jhid., p. 196,

t A signaler toutefois que 'invention de l1a premicre machine a fabriquer les crosses de
fusils est attribuée i 1" Américain Thomas Blanchard, dans le Massachussetts, en 1818, Perfec-
tionné par la suite, ce type d'engin fut produit par divers fabricants américains et exporté en
Europe, en Espagne aotarnment. & partir du milieu du XIXe si¢cle; cfr. F ). Deyrup, Arnns
making in the Conrnecticut Villey. A Regional studyv of the economic development of the smull
arms industry 1798-71870, York (Pennsylvanie), 1970, pp. 97-98, 157,
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XVllie siecle, ou le travail, pour 1'essentiel, s’effectait toujours a la main
selon des procédés ancestraux. Le cheval-vapeur et les mécaniques venaient
a peine d’y pénétrer. En fait, la révolution industriele n’allait prendre son
véritable essor dans cette ville armuriére belge que quarante ans plus tard.






El informe de la mision en LIEJA de los
delegados de las fdabricas de Oviedo y Sevilla
(1847-1848)

(Extracto)

Claude Gaier*®

LA FABRICA REAL DE ARMAS DEL ESTADO DE LIEJA
22 DE JUNIO DE 1995

Entre 1794 y 1814, durante su anexién a Francia, el Estado habia creado
una Fébrica de Armas en LIEIA, pero ésta no era mds que una especie de
almacén central de donde partian encargos hacia los numerosos artesanos
diseminados en la regién. A la caida del Imperio se suprime esta institucion
v el armamento de las tropas cae de nuevo en manos de la industria privada'.

Sin embargo, en 1836, por razones de seguridad, de regularidad y de
calidad de suministro, el Ministerio belga de la guerra crea en Lieia una
Fabrica de Armas del Estado, a la que le estaba prohibido, como resultado
de presiones de los fabricantes de armas privados, suministrar a otros clien-
tes, condenandola a un mercado restringido vy a la sub-utilizacién de sus
capacidades. Instalada en 1840, durante una veintena de afios fue considera-
da como establecimiento modelo en Europa. La invasion alemana en mayo
de 1940 puso término definitivo a las actividades de la Fabrica, cuyos archi-
vos no han sido localizados?.

(*) Presidente de la Asociacion Internacional de Museos de Armas y de Historia Militar.

' Sobre la historia del armamento de LIEJA en general, V. C. Gaier, «Quatre siécles &’
armurerie liégeoise», 3.2 edicion. LIEJA, 1985; sobre la fabricacion de armas en la época fran-
cesa, V. C. Gaier, «Le Complexe militaro-industrial li¢geois en 1814, en «Lg Musée d’ Armes»,
n.® 57, 58, agosto 1988, pp. 1-20 (con bibliografia en p. 19).

* V. AL Halkin, «Muanufactuve 47 Armes de UEtats en «Liége, Histoire, arts, lettres, scien-
ces, industrie, travaux publics» Liége. 1881 pp. 451-454; Th. Gobert, «Les rues de Liége», t.
Il Liége, 1892, P. Dubrunfaut-J. M. Theri, «Los modeles a chargement par la Gouche», en
«Catalogue de I'exposition: Les armes a few réglemantaires belges depuis 1830, Bruxalles,
1988, 33 46-55.
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EL INFORME ESPANOL

Un informe publicade en Madrid en 1850 por el editor Eusebio Ague-
do, se titula «Memoria sobre los procederes de la fabricacién del fusil de
nuevo modelo en la Real Manufactura de Armas de LiEJA, en los afios de
1847 y 1848». La obra tiene 50 paginas, 46 dibujos y otras 26 piginas de
comentarios detallados. Los autores son oficiales espafioles enviados en
mision a Bélgica. los tenientes-capitanes José de Velasco y Félix Cor-
cuera, y el coronel Juan Senovilla, redactores del informe, y dos técnicos
armeros. En esta época, las dos fabricas publicas de armas portatiles
espafiolas estaban situadas en ASTURIAS Y ANDALUCIA®. La «Real Fdbri-
ca de Fusiles de OVIEDO experimentaba entonces una modernizacién
radical.

En 1803 se habia instalado en LIEJA una fundicion de cafiones de Arti-
lleria. En 1844, el director de la Fundicién de Cafiones de Trubia, ¢l futuro
mariscal Antonio de Elorza y Aguirre, habia llegado alli en busca de técni-
cos belgas y para transferir tecnologia.

EL OBJETO DEL INFORME

El objeto del informe espaiiol es la fabricacion del nuevo modelo de fusil
belga de infanteria denominado Modelo 1841. Es el primer fusil reglamen-
tario a percusién adoptado por este pais. Difiere esencialmente de todos los
precedentes con cafién liso para balas esférica en plomo de 26 gr., calibre
16,5 mm. Alcance maximo 600 metros; alcance datil 150 metros.

EL. CONTENIDO DEL INFORME

Comienza con las caracteristicas y ventajas del nuevo fusil y sigue con
la descripcion de la Fabrica estatal.

El capftulo siguiente trata de las materias primas. El mejor hierro viene
de SUECIA, los aceros son de BELGICA, ALEMANIA e INGLATERRA, el zinc de
BELGICA y el cobre especialmente del JapON.

La fabricacién ocupa lo esencial de la obra. Comienza por la del casion,
con una serie de operaciones de cardcter todavia muy artesanal. El forjado
del tubo se hace enteramente a mano, por procedimientos tradicionales.

' Ver para Espaiia el cuadro «Situacién de la industria militar en 1848» en R. S. Menéndez.
«Fdbrica de Trubia, 1794-1987. Historia y produccion artistica». Carrcno (Astunias). 1993,
pagina 41.
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A continuacion vienen las operaciones que hacen susceptible al cafién de
ser montado sobre el arma. Combinacién de operaciones manuales y mecé-
nicas: forjado con martillo con estampado y limado, y torneado en maquina.
Después, prueba del producto acabado y fabricacién de la llave.

Las baquetas y las bayonetas son producidas igualmente a mano por
forjado.

Luego se hace el montado en madera. Luego, el arma acabada es ins-
peccionada antes de su emplazamiento definitivo en el almacén.

El informe espaiiol se interesa por los costes y la duracién de las diver-
sas operaciones. Un fusil completo sale por 122 reales y 13 maravedises, es
decir, 39,75 francos belgas. A titulo de ejemplo recordemos que un «canou-
nier» y su ayudante pueden forjar, en jornada de 10 horas, dos cafiones bru-
tos v medio; por esto, el primero gana 3 francos, el segundo 1,50 francos.
Pero en la mayor parte de las operaciones se trabaja a destajo lo que com-
plica este calculo.

La mano de obra es los tres cuartos del precio del arma, aunque las
maquinas reduzcan esta proporcion.

CONCLUSION

Lo que interesa a los informadores espafioles es precisamente la utiliza-
cién de maquinas que permiten —dicen ellos— duplicar la produccidn de la
fabrica belga sin incrementar ¢l nimero de obreros. Aunque no hay medio
mecanico de fabricar las culatas en este establecimiento, llaman la atencién
sobre el invento de una maquina para esto por el Sr. Barros, de la Artilleria
espaifiola.

Ademas, alaban el procedimiento mecénico utilizado en LIEJA para rea-
lizar el terminado de la bayoneta.

En busqueda de nuevas tecnologias. nuestros oficiales espafioles han
apreciado sobre tado la organizacién racional y el comienzo de la puesta en
funcionamiento de las mdquinas en la Fdbrica Real del Estado. Pero la revo-
lucién industrial —caballos de vapor y mecénica— tardarian todavia cua-
renta afios en llegar a esta ciudad belga de fabricacién de armas.






NOTAS






I Jornadas de la Real Asociacion de Amigos de
los Museos Militares

Bajo el titulo de LA HISTORIA MILITAR EN LOS MUSEQS DE
CATALUNA, y con la colaboracién del Ministerio de Defensa, Ministerio de
Cultura, Amics del Museus de Catalunya, Amigos del Museo Militar de
Montjuich e Induyco, S.A., los dias 17, 18 y 19 de junio del ano 1994 la
RAAMM organizé las que fueron Primeras Jornadas, con distintos actos cul-
turales y visitas a diversos museos de Barcelona, Ripoll y Vic.

Estas Primeras Jornadas dieron inicio el dia 17 a las 9:00 horas, en que
tras la entrega de documentacion a los participantes en el Museo Militar
del Castillo de Montjuich y la salutacién del director del Museo, Coronel
D. Luis Montesino-Espartero, se sirvid un café y se pasd seguidamente al
Aula General Prim del citado Museo, donde ¢l Dr, Martin de Riquer, de
RR.AA. Espaiiola y de la Historia, desarrollé en interesante conferencia el
tema «Aspectos de la guerra en la Catalufia medieval», al que siguid otro
no menos ameno parlamento sobre el tema «Los Museos en Cataluiia», a
cargo del Sr. D. José Maria Garrut, Presidente de los Amics dels Museus
de Catalunya.

A continuacion, los participantes en estas Primeras Jornadas se dirigieron
en autobis a la recepcién ofrecida por Capitanfa General, donde el Teniente
General de la Region, Excmo. Sr. D. Antonio Martinez Teixid6 dirigié ama-
bles palabras de salutacién en el lujoso Salén del Trono, sirviéndose alli exce-
lente aperitivo. Fue la ocasion en que los participantes de distintas provincias
estrecharan lazos de amistad, comentando sobre todo aquello que hasta el
momento habian tenido ocasién de apreciar en su estancia en Barcelona.

La tarde se dedicé a la visita comentada del Museo Militar del Castillo
de Montjuich a cargo de su director y equipo colaborador. Los participantes
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pudieron contemplar las colecciones de este Museo alojado en el antiguo
Castillo de Montjuich, la histérica fortaleza que tras constituir sombria pri-
s16n militar, desde su cesién a la Ciudad en 1960, se transformé en espacio
ajardinado y pasé a alojar el Museo Militar gue redne importantes fondos de
armas blancas y de fuego correspondientes a los siglos XVI al XX, asi como
notables colecciones de miniaturas militares entre las que destaca la «Divi-
sion de los afios 20s» pacientemente ejecutada por el destacado coleccionis-
ta Sr. Llobera.

Desde las terrazas del que fuera amenazador bastion, los participantes
pudieron contemplar a sus pies la hoy calificada como «Ciudad de los pro-
digios», y comentar acerca de las novedades y transformaciones ejecutadas
a rafz de las recientes Olimpiadas.

Se paso seguidamente al Museo Maritimo, situado en las Reales Atara-
zanas de Barcelona: El arsenal en que antiguamente se construyeron galeras
y demds embarcaciones hasta alojar en los siglos XVIII y XIX la Maestran-
za de Artilleria de Barcelona, convirtiéndose en 1941 en sede del Museo
Maritimo reuniendo piezas fundamentales para ilustrar la evolucién de la
marina. Tras la salutacion de su directora, dofia Elvira Mata, acompaiié ésta
& los participantes en la visita del Museo, sefialando las piezas mas destaca-
das o notables, atenta a las consultas que se le dirigieron. Llamé poderosa-
mente la atencion la reproduccion a escala natural de la galera capitana que
intervino en la batalla de Lepanto, que se tuvo ocasion de abordar, y segui-
damente se obsequid con un refrigerio.

A las 20:00 horas, los participantes en estas Primeras Jornadas se diri-
gieron al Ayuntamiento de Barcelona, donde los esperaba el Concejal D.
Alberto Batlle que dirigié a su vez amables palabras de salutacién, realizan-
do un esbozo histdrico del edificio y sus salas principales, sirviéndose a con-
tinuacidn nuevo refrigerio tras el que finalizaron las actividades culturales
del primer dia.

El dia siguiente, a las 9:00 horas partié el autobus con direccion a la villa
de Ripoll, que en los siglos XVI-XVIII alojara ¢l mayor nimero de artesa-
nos catalanes dedicados a la manufactura de cafiones y llaves para arma-
mento portitil. El viaje se vio animado por las exposiciones de los distintos
puntos de vista de los participantes sobre temas museisticos, y ni qué decir
tiene que no se hizo largo. En Ripoll se visito sy importante Museo Folklé-
rico, y los sefiores Marti y Calv6, autores del libro «Pistoles, trabucs y
pedrenyals, La Produccié d’armes portatils de foc a Catalunya de 1642 a
1849, ilustraron sobre las particularidades de la manufactura catalana de
armas de fuego, apoyando sus afirmaciones en los detalles a observar de las
piezas expuestas en las salas del Museo dedicadas a esta industria.

A continuacion se pasé al histérico Monasterio de Santa Marfa, con su
famoso portico del siglo X1, obra capital de la escultura romanica catala-
na, y su no menos importante claustro, en proceso de restauracion. La villa
de Ripoll sufrié las consecuencias de ser principalisimo centro de produc-
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¢ién de armas, y el Monasterio corrid la misma suerte hasta que en 1835 se
vio saqueado ¢ incendiado, perdiéndose un fabuloso tesoro bibliografico y
documental.

Tras el almuerzo en afamado restaurante de Ripoll, donde se tuvo oca-
si6n de degustar los guisos de la cocina propia de esta zona, la excursion
continud hasta la ciudad de Vic, capital de la comarca de Osona, en la que
los participantes visitaron inicialmente el Museo Episcopal, inaugurado en
1891 por el Obispo Josep Morgades —el restaurador del Monasterio de
Ripoll—. Este Museo se beneficié en aquellos afios de los esfuerzos que
hiciera Monsetior Josep Gudiol, su responsable entre 1898 y 1931, al que se
debe la labor de rescate de piezas que la incuria destinaba a su destruecién o
bien a la rapifia de los comerciantes internacionales, hoy es el mds impor-
tante del mundo en obras de pintura romdanica sobre tabla. El General
D. Francisco Castrillo Mazeres, Presidente de la RAAMM, eligi6 las salas
de este Museo para hacer entrega a los participantes de un artistico diploma
que acreditaba su asistencia a las Primeras Jornadas de la RAAMM.

Se paso seguidamente a la monumental Catedrat de Vic, donde pudieron
contemplarse las magnificas pinturas murales de Sert y los tesoros de su
Sacristia, tras lo cual se inicio el regreso a la ciudad de Barcelona. Si el viaje
de ida habia sido animado, no lo fue menos el de vuelta. Habia mucho que
comentar de tanto como habia tenido ocasién de verse en una excursion tan
completa, y las explicaciones eruditas acerca de determinadas cuestiones de
la historia o del arte hicieron del viaje un interesante coloquio cultural que
nos enriquecio a todos.

A las 9:30 horas del dia siguiente se nicié la visita de la Barcelona anti-
gua, El «barrio gético» y la Catedral se vieron asi concurridos por aquel
grupo unido por un interés comin y también por los lazos de amistad naci-
dos de la reciente convivencia. Lucia el sol pero no pedia evitarse un cierto
aire de nostalgia ante la certeza de que las despedidas estaban préximas. Se
paso a continuacién al Museo Marés, romantico por excelencia, en que su
directora, dofia Dolors Farrd, nos acompafid a través de las salas que expo-
nian los fondos reunidos por aquel coleccionista de colecciones que fue el
escultor D. Federico Marés, que siguiendo el camino de tantos patricios cata-
lanes doné a su Ciudad el fruio de esfuerzos y sacrificio.

Quedaba por (iltimo la recepcién ofrecida por la Generalitat de Catalun-
ya, ¥ su personal de Protocolo nos acompafié en una visita completa por los
distintos salones, Capilla y famoso «Patio de los Naranjos» del histérico edi-
ficio, ofreciéndonos a continuacidén la degustacién de un cava. Habia llega-
do el momento de las despedidas, del intercambio de tarjetas... Las Primeras
Jornadas de la RAAMM habian concluido y de su resultado hablaban las
promesas de reencontrarnos ¢n las siguientes.



